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= (54) Title: METHOD FOR CHANGING ROLLS OF TUBULAR FILM 

= (54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM WECHSELN VON SCHLAUCHROLLEN 




(57) Abstract: The invention relates to a 
method for joining an initial section of a 
strip-type tubular film (2) to an end section 
(4) of a second tubular film (5) extending in 
an at least partially strip-type manner over 
successive processing stations, especially 
a sacking installation. According to said 
method, at least one foldable tongue (3a, 3b, 
4a, 4b) is formed by cutting the initial and 
end sections (3, 4) of the two flexible tubes 
(2, 5) to be joined, applying a tongue (4a, 
4b) of the end section (4) to a tongue (3a, 
3b) of the initial section (3), and joining the 
superimposed tongues (3a, 3b, 4a, 4b) in a 
tension-proof manner. The initial and end 
sections (3, 4) of the tubular films (2, 5) are 
joined in a tension-proof manner by means 
of welding which is preferably carried out 
by means of ultrasound. 
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O gebildet wird, wobei ein Lappen 



(57) Zusammenfassung: Verfahren zum 
Verbinden eines Anfangsabschnittes (3) 
eines bandformigen Folienschlauches 
(2) mit einem Endabschnitt (4) eines 
zweiten, sich uber nachfolgende 
Verarbei t ung s statio nen , insbesondere 
einer Absackanlage, zumindest teilweise 
bandformig erstreckenden Folienschlauches 
(5), bei dem vorgesehen ist, dass bei den zu 
verbindenden Anfangs- und Endabschnitten 
(3, 4) der beiden Folienschlauche (2, 5) 
durch Schnittsetzung jeweils zumindest 
ein aufklappbarer Lappen (3a, 3b, 4a, 4b) 
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(4a, 4b) des Endabschnittes (4) auf einen Lappen (3a, 3b) des Anfangsabschnittes (3) gelegt wird und die aufeinandeigelegten Lappen 
(3a, 3b, 4a, 4b) zugfest miteinander verbunden werden. Die Herstellung einer zugfesten Verbindung der Anfangs- und Endabschnitte 
(3, 4) der Folienschlauche (2, 5) erfolgt hierbei durch VerschweiBen, wobei SchweiBverfahren auf der Basis von Ultraschall bevorzugt 
werden. 



